Positivliste Vestjylland

NZMIDTVEST

UCpg -

Lys b svejs-stumps plade pos PA-PF

Kort fortalt

Pa kurset lzerer du elektrode/lysbuesvejsning proces 111 svejsning af stumpsgmme i plade. .
Kurset kan afsluttes med certifikat. KurSUSprls
AMU:
Hold DKK 2.080,00
Uden for malgruppe:
Lebende optag DKK 12.267,00
Svejsekurser- Abent vaerksted 2. kvartal 2024 Daghold

Lillelundvej 21 7400 Herning

Tilmelding

Lobende optag
Svejs - Abent veerksted 2 kvartal 2024 Kleinsmede Daghold
Skolebyen 18 6900 Skjern 9

Lebende optag
Svejsekurser- Abent vaerksted 3. kvartal 2024
Lillelundvej 21 7400 Herning Daghold
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Positivliste Vestjylland
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NZMIDTVEST

Fag: Lys b svejs-stumps plade pos PA-PF

Fagnummer: Varighed

40088 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.080,00 DKK 12.267,00

Malgruppe: Arbejdsmarkedsuddannelsen er udviklet til personer, der gnsker yderligere
kompetencer inden for proces 111 lysbuesvejsning. Deltagelse forudsaetter kompetencer pa
niveau med kurset 44154 lysbuesvejsning.Jaevnfar Arbejdstilsynets bekendtgarelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser kreever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis
fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/termisk.

Beskrivelse: Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre
lysbuesvejsninger med beklzedt elektrode proces 111 af stumpsgmme i plade i materialegruppe
1.1+1.2+ 1,3 + 1.4 defineret i DS/CEN ISO/ TR 15608 i svejsepositionerne PA og PF jf DS/EN
ISO 9606-1 tabel.9.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk anvendelse
af lysbuesvejsning (proces 111) af stumpsgmme i plade, pa falgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialeleere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefglge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Certificering af svejsere

Miljg og sikkerhed
Varmebehandling

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfgre
nedennaevnte svejsninger.

BW-P-PA2-n strenge
BW-P-PF2-n strenge

Alle svejsninger gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer udarbejdet efter
geeldende DS/EN/ISO standarder. Eller en skriftlig svejsevejledning.

Praverne skal visuelt bedemmes af svejsekoordinatorer/eksaminator.
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