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Grundlseggende svejs

Kort fortalt
Pa kurset lzerer du ud fra instruktion og vejledning pa et grundlaeggende niveau at udfgre MAG-

svejsning proces 135 af kant- og stumpsgmme i plade med en godstykkelse pa 3-6 mm. Du Kursusprls

opnar desuden teoretisk viden om forhold der har betydning for den praktiske anvendelse af

MAG svejsning sasom tilsatsmaterialer, svejsefejl og kontrolmetoder. AMU:
DKK 504,00

Hold Uden for malgruppe:
DKK 4.552,80

Kurset du har valgt, kan veere en del af en samlet pakke. Se kursuspakken ved at sgge pa

kursets fagnummer. Du kan ofte ogsa tage kurset for sig selv, kontakt os for mere info:

Kursussekretaer Charlotte Vigtoft Nielsen 9680 1516 Du kan ogsa bruge kursusagenten for at

blive adviseret om nye hold.; Tilmelding

Fag: MAG-svejsning proces 135

Fagnummer: Varighed

44676 5 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 630,00 DKK 5.633,50

Malgruppe: Kurset er udviklet til ufagleerte og fagleerte som gnsker at opna grundlaeggende
praktisk og teoretisk viden om MAG svejsning proces 135.Det anbefales, at deltagerne har gjort
sig bekendt med at kurset bade omhandler praktisk og teoretisk undervisning.Jeevnfar
Arbejdstilsynets bekendtggrelse om arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset,
at deltagerne har uddannelsesbevis fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed,
svejsning/termisk.

Beskrivelse: Deltagerne kan, ud fra instruktion og vejledning pa et grundlaeggende niveau
udfere MAG-svejsning 135 af kant- og stumpsgmme i plade i materialegruppe 1.1 + 1.2 + 1.4 jf.
CR/1ISO 15608, godstykkelse 3-6 mm.

Malet anses for naet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfere
nedennavnte svejsninger:

FW-P-PA1 streng
FW-P-PG1 streng
FW-P-PB1 streng
BW-P-PA1-2 strenge
BW-P-PG1-2 strenge

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk anvendelse
af MAG svejsning proces 135 af kant- og stumpsgmme i plade, pa falgende omrader:

tilsatsmaterialer

svejsefejl og kontrolmetoder
fugeformer og tildannelse
miljg og sikkerhed

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af arbejdsinstruktioner udarbejdet efter
geeldende DS/EN/ISO standarder.
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